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M-Tools es nuestra linea completa de maquinaria premium cuidadosamente seleccionada para
complementar los productos de calidad que desde 1991 ofrecemos en Norteamérica.

El enfoque principal de M-Tools es ofrecer maquinas y consumibles de alta calidad con excelente
servicio y precios accesibles.

; Trabajamos para que nuestros clientes sean altamente
productivos y competitivos a nivel mundial !

Mercado Machinery International, Inc.
Danny Mark Mercado
Director




Servicios incluidos con cada maquina:
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SERVICIO Y GARANTIA

Instalacién y capacitacion.

24 meses de garantia.

Servicio en campo por técnicos profesionales.
Asesoramiento técnico telefénico ilimitado, sin costo. ’
Extenso surtido de refacciones y consumibles.

:Exito a Través del
Servicio Desde 1991!
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LINEA COMPLETA - GUIA RAPIDA

L

TECNOLOGIA DE PUNTA

v Electrénica avanzada Y1/Y2.

Sistema hidraulico. Hoerbiger, Alemania.

-

v Lubricacion centralizada.
v Sistema eléctrico. Siemens, Alemania y Schneider, Francia.

Construccion robusta con acero certificado ST37.

-

m-Tools
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325012
Gl

ELITE CORE ELITE PLUS

Tonelaje: Desde 45 hasta 350 Tonelaje: Desde 110 hasta 55 0 Tor
Largo: Hasta 160" (4100 mm) Largo: Hasta 240" (6100 m m) Lai
Viaje de cortina (carrera): 10" (260 mm) Viaje de cortina (carrera): 12" (310 mm) Viaje de
Profundidad de garganta: 16” (410 mm) Profundidad de garganta: 16" (410 mm) Profund
Control CNC: ESA S640 (6 ejes) Control CNC: ESA S640 (6 ejes) Con
Brazos de soporte: Tipo A Brazos de soporte: Tipo B B
Tope trasero OMEGA: Eje X Tope trasero OMEGA: Ejes Xy R Tope

Ejes Z1/Z2: Opcional Ejes Z1/Z2: Opcional
Control de corona CNC: Opcional Control de corona CNC: Estandar Cont
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Y Controles CNC. ESA, ltalia.
Y Escalas lineales dpticas. Precision: + 0.0002". GlIVI, ltalia.
Y Velocidad de aproximacion: Hasta 500"/min (12600 mm/min).

Y Tope trasero CNC OMEGA.

Y lluminacidén LED para el area de trabajo.

Y Control de tonelaje y control de velocidad por medio del CNC.

mTools

525012

ELITE ULTRA ELITE HT Aito Tonelaje

ielaje: Desde 150 hasta 550 Tonelaje: De 660 a 2200 t
rgo: Hasta 240" (6100 mm) Largo: Hasta 319" (8100 mm)
cortina (carrera): 16" (410 mm) Viaje de cortina (carrera): 16” (410 mm) o 20" (510 mm)
idad de garganta: 20" (510 mm) Profundidad de garganta: 24" (610 mm)
trol CNC: ESA S650 (8 ejes) Control CNC: ESA S650 (8 ejes)
razos de soporte: Tipo B Brazos de soporte: Tipo B
> trasero OMEGA: Ejes X y R Tope trasero OMEGA: Eje Xy R
Ejes Z1/Z2: Estandar Ejes Z1/Z2: Estandar
rol de corona CNC: Estandar Control de corona CNC: Estandar



M-Tools

PRACTICAL TECHNOLOGY

L L

Incluye el equipamiento necesario para ser productivo.

M-Tools

ELITE ELITE
CORE CORE

325012

CNC ESA mod. S640
Hasta 6 ejes

15" Touchscreen
Programacion Gréfica 2D
Facil de usar

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Y Desde 45 hasta 350 toneladas.
v Largos desde 49" (1250 mm) hasta 240" (6100 mm).
Y Viaje de cortina (carrera) 10" (250 mm).

v Profundidad de garganta: 16" (410 mm).



ELITE CORE

ya

Control CNC S640 Touchscreen 15" LCD de alto brillo. ESA, ltalia.
« Facil de usar e intuitivo con optimizacién automatica.

» Soporta hasta 6 ejes + control de corona.

« Programacion grafica en 2D con visualizacion en 3D.

Tope trasero CNC O/MEGN de hasta 4 ejes.

« Eje X: Posicionamiento (atrds/adelante) del tope trasero.

» Opcional: Eje R. Posicionamiento (arriba/abajo) del tope trasero.

» Opcional: Ejes Z1/Z2. Posicionamiento lateral independiente de los dedos-tope.

Portaherramientas superior e inferior M-Tools® con sujecion manual.

« Mordazas seccionadas que permiten trabajar con herramientas segmentadas que ofrecen alta
flexibilidad y facilitan la carga y descarga con un solo operador.

« Acepta herramientas convencionales tipo americano y herramientas Wila o M-Tools de alta precisién con
botdn de sujecidn para cargar verticalmente con seguridad.

Brazos de soporte al frente Tipo A.
« Ajuste vertical y deslizamiento lateral sobre guias.
» Topes abatibles.

lluminacion LED para el area de trabajo.
Lubricacion centralizada.
Guias para la cortina, diseiladas para trabajo pesado y preciso.

Consola de operacion movil Tipo A con pedal de 3 posiciones y paro de emergencia.

OPCIONES RECOMENDADAS

EjesRy Z1/Z2.

Control de corona con ajuste automatico por CNC.

Portaherramientas superior con sujecion hidraulica WILA American Style.
Software para programar desde oficina.

Tope trasero CNC ATFL de hasta 6 ejes.



\ \ \

'ITE CORE

ESPECIFICACIONES

Largo Distancia Apertura . X 5 L.
oo —— Carrera Garganta de cortina D\mensruonfes Velocidad méxima T
doblez | bastidores (Viaje (claro) de la maquina de formado anque
de de Motor Peso
Tonelaje .
. it
(US) A cortina) E J (Lx W x H) Aproximacion Doblez | Regreso acete
P! 9
pulg. pulg pulg. pulg. pulg pulg. pulg. pulg./min gal hp Ibs.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm (mm) (mm) (mm/min) (3] (kW) ()]
10 16

2454 5 49.2 433 346 18 1205 819 111 354.3 236 2835 25.1 5 7716
(1250)  (1100) (254) 410)  (880)  (457)  (3060) (2080) (2820 (900) (600)  (7200) (95) @  (3500)

o 55 827 63 10 16 343 18 1441 856 1144 378 236 3189 | 449 7 10053
(2100)  (1600) (254) (410)  (870)  (457)  (3660) (2175) (2905) (9600) (600)  (8100) = (170) = (5.5 = (4560)

31108 o 102.4 84.6 10 16 348 18 1661 878 1161 472.4 23.6 3189 449 10 14175
(2600)  (2150) (254) 410)  (885)  (457)  (4220) (2230) (2950)  (12000) (600)  (8100)  (170) (7.5  (6430)

311010 o 122 102.4 10 16 356 18 1839 878 1161 472.4 23.6 | 3189  47.6 10 14947
(3100)  (2600) (254) (410)  (905) = (457)  (4670) (2230) (2950)  (12000) (600)  (8100)  (180) = (7.5 = (6780)

315010 150 122 102.4 10 16 37 18 1846 921 1173 496.1 236 3071 47.6 15 17085
g (3100)  (2600) (254) 410)  (940)  (457)  (4690) (2340) (2980)  (12600) (600)  (7800)  (180)  (11)  (7750)

315012 150 145.7 126 10 16 37.6 18 2083 921 1179 496.1 236 3071 47.6 15 20723
(3700)  (3200) (254) (410)  (955)  (457)  (5290) (2340) (2995  (12600) (600)  (7800)  (180)  (11) (9400

315013 150 1614 1417 10 16 37.6 18 2201 961 1177 496.1 236 307.1 47.6 15 22046
(4100)  (3600) (254) (410)  (955)  (457)  (5590) (2440) (2990) (12600) (600)  (7800)  (180)  (11)  (1000)

120010 122 102.4 10 16 37.6 18 185 957  117.1 4252 236 3071 47.6 20 19510
(3100)  (2600) (254) (410)  (955) = (457)  (4700) (2430) (2975  (10800) (600)  (7800)  (180) = (15  (8850)

T 200 145.7 126 10 16 376 18 2087 957 1177 425.2 23.6  307.1 47.6 20 23148
(3700)  (3200) (254) (410)  (955)  (457)  (5300) (2430) (2990)  (10800) (600)  (7800)  (180) (15  (10500)

2320013 200 1614 1417 10 16 37.6 18 2205 996 1173 4522 236 307.1 47.6 20 24361
(4100)  (3600) (254) (410)  (955)  (457)  (5600)  (2530) = (2980) (10800) (600) | (7800) = (180) = (15  (11050)

125010 S 122 102.4 10 16 376 18 1858 957 118 425.2 23.6 3307 764 25 22928
(3100)  (2600) (254) (410)  (955)  (457)  (4720) (2430) (2998)  (10800) (600)  (8400)  (290)  (18.5)  (10400)

T 50 145.7 126 10 16 382 18 2094 957 119.9 4252 236 3307 766 25 26345
(3700)  (3200) (254) (410)  (970) = (457)  (5320) (2430) (3045  (10800) (600) | (8400) = (290)  (18.5)  (11950)

2325013 %0 1614 1417 10 16 38.2 18 2213 996 1195 4252 236 3307 76.6 25 28108
(4100)  (3600) (254) (410)  (970)  (457)  (5620) (2530) (3035) (10800) (600)  (8400)  (290)  (185)  (12750)

230010 T 122 102.4 10 16 3738 18 190.6 = 984  119.7 354.3 236 2835 | 766 30 27116
(3100)  (2600) (254) (410)  (960) = (457)  (4840) (2500) (3040) (9000) (600)  (7200) (290  (22)  (12300)

330012 300 145.7 126 10 16 3738 18 2142 984 1197 354.3 23.6 2835 764 30 29762
(3700)  (3200) (254) (410)  (960)  (457)  (5440) (2500) (3040) (9000) (600)  (7200)  (290)  (22)  (13500)

2330013 300 1614 1417 10 16 37.8 18 222 984 1197 354.3 236 2835 76.6 30 31526
(4100)  (3600) (254) (410)  (960)  (457)  (5640) (2500) = (3040) (9000) 600) (72000 (290) = (22) = 14300

135010 DS 122 102.4 10 16 37.6 18 1913 98 1213 354.3 236 2598 766 30 30203
(3100)  (2600) (254) 410)  (955)  (457)  (4860) (2490) (3080) (9000) (600)  (6600)  (290)  (22)  (13700)

335012 350 145.7 126 10 16 37.6 18 215 98 1215 3543 236 2598 | 766 30 31967
(3700)  (3200) (254) (410)  (955)  (457)  (5460) (2490) (3085) (9000) (600)  (6600)  (290) = (22) = (14500)

235013 3% 1614 1417 10 16 37.6 18 2228 98 1215 3543 236 2598 766 30 33730
(4100)  (3600) (254) (410)  (955)  (457)  (5660) (2490) (3085) (9000) (600)  (6600)  (290)  (22)  (15300)

Las dimensiones en pulgadas son aproximadas. Las dimensiones exactas son las expresadas en mm.
Especificaciones pueden cambiar sin previo aviso.
La apertura de cortina (claro) varia dependiendo del portaherramientas inferior y las herramientas a utilizar.
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DIMENSIONES
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M-Tools

\

PRACTICAL TECHNOLOGY,

L L

ELITE PLUS

Gama impresionante de equipamiento.

425012

A

CNC ESA mod. S640
Hasta 6 ejes

15" Touchscreen
Programacion Gréfica 2D
Facil de usar

7

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Y Desde 110 hasta 550 toneladas.

Y Largos desde 102" (2600 mm) hasta 240" (6100 mm).
Y Viaje de cortina (carrera) 12" (310 mm).

v Profundidad de garganta: 16" (410 mm).
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ELITE PLUS

Control CNC S640 Touchscreen 15" LCD de alto brillo. ESA, ltalia.
« Facil de usar e intuitivo con optimizacion automatica.

» Soporta hasta 6 ejes + control de corona.

« Progrmacién grafica en 2D. Permite visualizar las piezas en 3D.

Tope trasero CNC O/MEGN de hasta 4 ejes.

« Eje X: Posicionamiento (atrés/adelante) del tope trasero.

« Eje R: Posicionamiento (arriba/abajo) del tope trasero.

» Opcional: Ejes Z1/Z2. Posicionamiento lateral independiente de los dedos-tope.

Portaherramientas superior con sujecion hidraulica. WILA, Holanda.
« Las herramientas se sujetan y asientan hidraulicamente con solo apretar un botén.

« Disefiado para trabajar con herramientas WILA o M-Tools de alta precision y segmentadas que ofrecen alta
flexibilidad y facilitan la carga y descarga con un solo operador.

« También acepta herramientas convencionales de uso general tipo americano.

Portaherramientas inferior M-Tools tipo americano con sujecidon manual.
» Diseflado para herramientas convencionales tipo americano y herramientas WILA o M-Tools de alta
precision y segmentadas que ofrecen alta flexibilidad y facilitan la carga y descarga con un solo operador.

Control de corona con ajuste automatico por CNC. WILA, Holanda.
« Compensacion automatica de deflexion.
« Elimina la necesidad de calzar.

Brazos de soporte al frente Tipo B.
« Con perilla para ajuste vertical y deslizamiento lateral sobre guias.
» Topes abatibles.

lluminacion LED para el area de trabajo.
Lubricacion centralizada.
Guias para la cortina, disefiadas para trabajo pesado y preciso.

Consola de operacion mavil Tipo B con doble pedal (abajo/arriba) y paro de emergencia.

OPCIONES RECOMENDADAS

Ejes Z1/Z2.
Software para programar desde oficina.
Tope trasero CNC ATFL de hasta 6 ejes.
Dispositivo automatico para correccion de angulo.
Seguidor de lamina con capacidad de hasta 200 kg.
10
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"ITE PLUS

ESPECIFICACIONES

LE:-EO D'Z:i?:a Caljrgra Garganta dtp:::ifa DImens/iongs Velocidad méxima
doblez | bastidores Wi (claro) cle & i deiformaco Motor Peso
Modelos | Tonelaje de a ceite
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm/min) (Lt) (kW) ()]
10 102.4 84.6 12 16 35 20 1661 87.8  116.1 472.4 236 318.9 47.6 10 15322
(2600) (2150) 310) 410) (890) (508)  (4220) (2230) (2950) (12000) (600) (8100) (180) (7.5  (6950)
10 122 102.4 12 16 35.6 20 1839 878  116.1 472.4 236 318.9 47.6 10 16093
(3100) (2600) 310) 410) (905) (508)  (4670) (2230) = (2950) (12000) (600) (8100) (180) (7.5)  (7300)
150 122 102.4 12 16 36.8 20 202.8 1043 116.1 496.1 236 307.1 47.6 15 18408
(3100) (2600) 310) 410) (935) (508)  (5150) (2650)  (2950) (12600) (600) (7800) (180) (1)  (8350)
150 145.7 126 12 16 37.2 20 2264 1043 116.1 496.1 23.6 307.1 47.6 15 22046
(3700) (3200) 310) 410) (945) (508)  (5750) (2650) = (2950) (12600) (600) (7800) (180) (1) (10000)
5 161.4 141.7 12 16 37.2 20 2421 1043 1179 4961 23.6 307.1 47.6 15 23369
(4100) (3600) 310) 410) (945) (508)  (6150) (2650)  (2995) (12600) (600) (7800) (180) (1) (10600)
200 122 102.4 12 116 36.8 20 2028 1043 116.1 425.2 23.6 307.1 47.6 20 21384
(3100) (2600) 310) 410) (935) (508)  (5150)  (2650) = (2950) (10800) (600) (7800) (180) (15)  (9700)
145.7 126 12 16 37.2 20 2264 1043 1161 425.2 236 307.1 47.6 20 25022
m 200 (3700) (3200) 310) @10) (945) (508)  (5750) (2650)  (2950) (10800) (600) (7800) (180) (15)  (11350)
161.4 141.7 12 16 37.2 20 2421 1043 1179 452.2 236 307.1 47.6 20 26235
200 4100) (3600) 310) 410) (945) (508)  (6150) = (2650) = (2995) (10800) (600) (7800) (180) (15)  (11900)
- 122 102.4 12 16 37 20 2039 1043 1161 4252 236 330.7 76.6 25 24912
(3100) (2600) 310) 410) (940) (508)  (5180) (2650)  (2950) (10800) (600) (8400) (290)  (18.5)  (11300)
250 145.7 126 12 16 38 20 2276 1043 1197 4252 236 330.7 76.6 25 28329
(3700) (3200) 310) 410) (965) (508)  (5780)  (2650) = (3040) (10800) (600) (8400) (290)  (185)  (12850)
m - 161.4 1417 12 16 38 20 2433 1043 1197 4252 236 330.7 76.6 25 30093
4100) (3600) 310) 410) (965) (508)  (6180)  (2650)  (3040) (10800) (600) (8400) (290)  (185)  (13650)
m 250 200.8 165.4 12 16 39.2 20 2827 1043 1217 4252 236 330.7 76.6 25 37478
(5100) (4200) 310) 410) (995) (508)  (7180) = (2650) = (3090) (10800) (600) (8400) (290)  (18.5) = (17000)
m - 240.2 200.8 12 16 39.2 20 322 1043 1217 4252 236 330.7 76.6 25 47840
(6100) (5100) 310) 410) (995) (508)  (8180)  (2650)  (3090) (10800) (600) (8400) (290)  (185)  (21700)
300 122 102.4 12 16 374 20 2047 1043 1197 354.3 23.6 283.5 76.6 30 29321
(3100) (2600) 310) 410) (950) (508)  (5200) (2650) = (3040) (9000) (600) (7200) (290) (22)  (13300)
161.4 1417 12 16 376 20 2441 1043 1197 354.3 236 283.5 76.6 30 33730
m 300 4100) (3600) 310) 410) (955) (508)  (6200) (2650)  (3040) (9000) (600) (7200) (290) (22)  (15300)
350 122 102.4 12 16 376 20 208.7 1045 1209 354.3 236 259.8 76.6 30 32407
(3100) (2600) 310) 410) (955) (508)  (5300) (2655) (3070) (9000) (600) (6600) (290) (22)  (14700)
43501 350 145.7 126 12 16 37.6 20 2264 1045 1213 354.3 236 259.8 76.6 30 34171
(3700) (3200) 310) 410) (955) (508)  (5750) (2655)  (3080) (9000) (600) (6600) (290) (22)  (15500)
350 161.4 1417 12 16 37.6 20 2421 1045 1232 354.3 236 259.8 76.6 30 37037
4100) (3600) 310) 410) (955) (508)  (6150)  (2655) = (3130) (9000) (600) (6600) (290) (22)  (16800)
50 200.8 165.4 12 16 411 20 2815 1045 123.6 354.3 23.6 259.8 76.6 30 47400
(5100) (4200) 310) @10) (1045)  (508)  (7150) (2655) = (3140) (9000) (600) (6600) (290) 22)  (21500)
m 350 240.2 200.8 12 16 419 20 3209 1045 1248 354.3 23.6 259.8 76.6 30 57320
(6100) (5100) 310) 410) (1065)  (508)  (8150) (2655)  (3170) (9000) (600) (6600) (290) (22)  (26000)
o 122 102.4 12 16 40 20 2028 1057  133.9 236.2 18.9 189 106 40 41226
(3100) (2600) 310) @10) (1015)  (508)  (5150) (2685)  (3400) (6000) (480) (4800) (400) (30)  (18700)
20 145.7 126 12 16 38.4 20 2264 1057 1339 236.2 18.9 189 106 40 45635
(3700) (3200) 310) 410) (975) (508)  (5750) = (2685) = (3400) (6000) (480) (4800) (400) (30)  (20700)
m 161.4 1417 12 16 384 20 2421 1063 1339 236.2 18.9 189 106 40 49604
4100) (3600) 310) 410) (975) (508)  (6150) (2700)  (3400) (6000) (480) (4800) (400) (30)  (22500)
a0 200.8 165.4 12 16 386 20 2815 1063 1339 236.2 18.9 189 106 40 56217
(5100) (4200) 310) 410) (980) (508)  (7150) = (2700) = (3400) (6000) (480) (4800) (400) (30)  (25500)
. 240.2 200.8 12 16 415 220 3209 1063 1417 236.2 18.9 189 106 40 72752
(6100) (5100) 310) 410) (1055)  (508)  (8150) (2700) = (3600) (6000) (480) (4800) (400) (30)  (33000)
m 550 145.7 126 12 16 40.7 20 2264 1077 1339 189 18.9 165.4 132 50 53131
(3700) (3200) 310) 410) (1035)  (508)  (5750) (2735) = (3400) (4800) (480) (4200) (500) (37)  (24100)
m - 161.4 1417 12 16 40.7 20 2421 107.7 1339 189 18.9 165.4 132 50 57981
4100) (3600) 310) 410) (1035)  (508)  (6150) (2735) = (3400) (4800) (480) (4200) (500) (37)  (26300)
m 550 200.8 165.4 12 16 415 20 2815 1083 1437 189 18.9 165.4 132 50 66138
(5100) (4200) 310) 410) (1055)  (508)  (7150) (2750) = (3650) (4800) (480) (4200) (500) (37)  (30000)
50 240.2 200.8 12 16 38 20 3228 1083 1535 189 18.9 165.4 132 50 87082
(6100) (5100) 310) 410) (965) (508)  (8200) (2750)  (3900) (4800) (480) (4200) (500) (37)  (39500)

Las dimensiones en pulgadas son aproximadas. Las dimensiones exactas son las expresadas en mm.
Especificaciones pueden cambiar sin previo aviso.
La apertura de cortina (claro) varia dependiendo del portaherramientas inferior y las herramientas a utilizar.

11
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M-Tools

PRACTICAL TECHNOLOGY,

ya L

ELITE ULTRA

El paquete completo.

PRACTICAL TECHNOLOGY

525012

CNC ESA S650
Hasta 8 ejes

15" Touchscreen
Programacion
Grafica 2D

Fécil de usar

/

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Y Desde 150 hasta 550 toneladas.

Y Largos desde 122" (3100 mm) hasta 240" (6100 mm).
Y Viaje de cortina (carrera) 16" (410 mm).

v Profundidad de garganta: 20" (510 mm).

13
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ELITE ULTRA

Control CNC S650 Touchscreen 15" LCD de alto brillo. ESA, Italia.
« Facil de usar e intuitivo con optimizacién automatica.

 Soporta hasta 8 ejes + control de corona.

« Progrmacién grafica en 2D con visualizacién en 3D.

Tope trasero CNC O/MEGAN de hasta 4 ejes.

« Eje X: Posicionamiento (atrds/adelante) del tope trasero.

« Eje R: Posicionamiento (arriba/abajo) del tope trasero.

» Ejes Z1/Z2. Posicionamiento lateral independiente de los dedos-tope.

Portaherramientas superior con sujecion hidraulica. WILA, Holanda.
« Las herramientas se sujetan y asientan hidraulicamente con solo apretar un boton.

« Disefiado para trabajar con herramientas WILA o M-Tools de alta precision y segmentadas que ofrecen alta
flexibilidad y facilitan la carga y descarga con un solo operador.

 También acepta herramientas convencionales de uso general tipo americano.

Portaherramientas inferior M-Tools tipo americano con sujecién manual.

« Disefiado para herramientas convencionales tipo americano y herramientas WILA o M-Tools de alta precision
y segmentadas que ofrecen alta flexibilidad y facilitan la carga y descarga con un solo operador.

Control de corona con ajuste automatico por CNC. WILA, Holanda.
« Compensacion automatica de deflexion.
« Elimina la necesidad de calzar.

Brazos de soporte al frente Tipo B.
« Con perilla para ajuste vertical y deslizamiento lateral sobre guias.
» Topes abatibles.

lluminacion LED para el area de trabajo.
Lubricacion centralizada.
Guias para la cortina, disefadas para trabajo pesado y preciso.

Consola de operacion movil Tipo B con doble pedal (abajo/arriba) y paro de emergencia.

OPCIONES RECOMENDADAS

Dispositivos de seguridad.

Seguidor de lamina con capacidad de hasta 200 kg.
Dispositivo automatico para correccion de angulo.
Software para programar desde oficina.

Tope trasero CNC ATFL (6 ejes).
14



z \

L

ESPECIFICACIONES

Largo Distancia Apertura ] . ) L
b | e | G| Come | el fsetoona | DT T | Tone
doblez | bastidores (claro) q de
Modelos | Tonelaje de a ceite
pulg pulg. pulg. pulg. pulg. pulg. pulg. pulg. gal hp Ib
(mm (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (L) (W) (ka)
122 102.4 16 20 36.8 24 2087 1108 122 496.1 236 307.1 47.6 15 19731
m 150 (3100) (2600) 410) (510) (935) (609)  (5300) (2815) (3100) (12600) (600) (7800) (180) (1) (8950)
1457 126 16 20 37.2 24 2323 1108 122 496.1 236 307.1 47.6 15 23369
m 150 (3700) (3200) 410) (510) (945) (609)  (5900) (2815)  (3100) (12600) (600) (7800) (180) (1) (10600)
150 161.4 141.7 16 20 37.2 24 248 1108 122 496.1 236 307.1 47.6 15 25022
(4100) (3600) 410) (510) (945) (609)  (6300) (2815) (3100) (12600) (600) (7800) (180) (1) (11350)
200 122 102.4 16 20 36.8 24 2087 1093 1242 4252 23.6 307.1 47.6 20 22707
(3100) (2600) @10) (510) (935) (609)  (5300) (2775) (3155) (10800) (600) (7800) (180) (15)  (10300)
- 145.7 126 16 20 37.2 24 2323 1093 1242 4252 23.6 307.1 47.6 20 26345
(3700) (3200) 410) (510) (945) 609)  (5900) (2775) (3155) (10800) (600) (7800) (180) (15)  (11950)
161.4 141.7 16 20 37.2 24 248 1093 124.2 4252 236 307.1 47.6 20 27888
200 (4100) (3600) 410) (510) (945) (609)  (6300) = (2775) (3155) (10800) (600) (7800) (180) (15)  (12650)
122 102.4 16 20 38 24 2087 110 128 4252 236 330.7 76.6 25 26565
m 220 (3100) (2600) 410) (510) (965) (609)  (5300) (2795) = (3250) (10800) (600) (8400) 2900 (185  (12050)
250 145.7 126 16 20 38 24 2323 110 128 4252 236 330.7 76.6 25 29982
(3700) (3200) 410) (510) (965) (609)  (5900)  (2795) = (3250) (10800) (600) (8400) 2900  (185) = (13600)
- 161.4 141.7 16 20 38 24 248 110 128 4252 236 330.7 76.6 25 32187
(4100) (3600) 410) (510) (965) (609)  (6300) (2795) = (3250) (10800) (600) (8400) 2900  (185)  (14600)
250 200.8 165.4 16 20 39.2 24 2874 110 1299 4252 23.6 330.7 766 25 38801
(5100) (4200) 410) (510) (995) (609)  (7300)  (2795) = (3300) (10800) (600) (8400) 2900 (185) = (17600)
m - 2402 200.8 16 20 39.2 24 3268 110 1299 4252 236 330.7 76.6 25 49163
6100) (5100) 410) (510) (995) (609)  (8300) (2795 = (3300) (10800) (600) (8400) 290  (185) (22300
m 300 122 102.4 16 20 374 24 2087 1089 = 128 354.3 236 2835 766 30 31195
(3100) (2600) 410) (510) (950) (609)  (5300) (2765) = (3250) (9000) (600) (7200) (290) 22 (14150)
m - 161.4 1417 16 20 37.6 24 248 1089 128 354.3 236 2835 766 766 36045
(4100) (3600) @10) (510) (955) (609)  (6300) (2765) = (3250) (9000) (600) (7200) 290  (290) = (16350)
m 350 122 102.4 16 20 37.8 24 2087 1085 = 128 354.3 236 259.8 766 30 34833
(3100) (2600) 410) (510) (960) (609)  (5300) (2755) = (3250) (9000) (600) (6600) (290) 22 (15800)
- 1457 126 16 20 37.8 24 2323 1085 128 354.3 23.6 259.8 766 30 36596
(3700) (3200) 410) (510) (960) (609)  (5900) (2755) = (3250) (9000) (600) (6600) (290) 220 (16600)
m 350 1614 1417 16 20 39.8 24 243 | 1089 1319 354.3 236 259.8 766 30 39462
(4100) (3600) 410) (510) (1010)  (609)  (617.5) (2765) = (3350) (9000) (600) (6600) (290) 22 (17900)
350 200.8 165.4 16 20 404 24 2874 1096 1319 354.3 23.6 259.8 766 30 49824
(5100) (4200) 410) (510) (1025)  (609)  (7300) (2785) = (3350) (9000) (600) (6600) (290) 220 (22600)
240.2 200.8 16 20 415 24 3268 1096 1319 354.3 236 259.8 766 30 59745
350 (6100) (5100) 410) (510) (1055)  (609) | (8300) (2785) = (3350) (9000) (600) (6600) 290) @2 (27100
240 122 102.4 16 20 40 24 2087 1093 1417 236.2 189 189 106 40 43651
(3100) (2600) 410) (510) (1015)  (609)  (5300) (2775) = (3600) (6000) (480 (4800) (400) B0 (19800)
1457 126 16 20 384 24 2323 1093 1417 236.2 189 189 106 40 48501
m 440 (3700) (3200) 410) (510) (975) 609)  (5900) (2775) = (3600) (6000) 480) (4800) (400) (30)  (22000)
440 161.4 141.7 16 20 384 24 248 109.8 1417 236.2 189 189 106 40 52580
(4100) (3600) 410) (510) (975) 609)  (6300) (2790)  (3600) (6000) (480) (4800) (400) (B0 (23850)
200.8 165.4 16 20 384 24 2874 | 109.8 1417 236.2 189 189 106 40 58753
440 (5100) (4200) 410) (510) (975) 609)  (7300) (2790) = (3600) (6000) 480) (4800) (400) (B0 (26650)
. 240.2 200.8 16 20 415 24 3268 1098 1469 236.2 189 189 106 40 74957
6100) (5100) 410) (510) (1055)  (609)  (8300) (2790) = (3730) (6000) (480) (4800) (400) (300 (34000)
m 550 145.7 126 16 20 40.4 24 2323 1075 1427 189 18.9 165.4 132 50 56217
(3700) (3200) 410) (510) (1025  (609)  (5900) (2730) = (3625) (4800) (480) (4200) (500) (37 (25500)
- 161.4 1417 16 20 404 24 248 1079 1427 189 189 165.4 132 50 61619
(4100) (3600) 410) (510) (1025)  (609)  (6300) (2740) = (3625) (4800) (480) (4200) (500) @7 (27950)
m 50 200.8 165.4 16 20 415 24 2874 1085 1437 189 189 1654 132 50 69445
(5100) (4200) 410) (510) (1055)  (609) | (7300)  (2755) = (3650) (4800) (480) (4200) (500) (37  (31500)
m - 240.2 200.8 16 20 38 24 3228 124 1535 189 189 165.4 132 50 90389
6100) (5100) 410) (510) (965) (609)  (8200) (3150)  (3900) (4800) (480) (4200) (500) (37)  (41000)

Las dimensiones en pulgadas son aproximadas. Las dimensiones exactas son las expresadas en mm.
Especificaciones pueden cambiar sin previo aviso.
La apertura de cortina (claro) varia dependiendo del portaherramientas inferior y las herramientas a utilizar.
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DIMENSIONES
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M-Tools

ELITE ELITE
ULTRA ULTRA

16



\

M-Tools

PRACTICAL TECHNOLOGY,

L L

/

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Y Alto tonelaje desde 660 hasta 2200 toneladas.

Y Largos desde 161" (4100 mm) hasta 318.9" (8100 mm).
Y Viaje de cortina (carrera): 16" (410 mm) o 20" (510 mm).
Y Profundidad de garganta: 24" (610 mm).

17



Y Control CNC S650 Touchscreen 15" LCD de alto brillo. ESA, Italia.
« Facil de usar e intuitivo con optimizacion automatica.
« Soporta hasta 8 ejes + control de corona.
« Programacion grafica en 2D con visualizacién en 3D.

Y Tope trasero CNC O/MEGN de hasta 4 ejes.
« Eje X: Posicionamiento (atrés/adelante) del tope trasero.
« Eje R: Posicionamiento (arriba/abajo) del tope trasero.
« Ejes Z1/Z2. Posicionamiento lateral independiente de los dedos-tope.

Y Portaherramientas superior con sujecion hidraulica. WILA, Holanda.
« Las herramientas se sujetan y asientan hidraulicamente con solo apretar un botdn.

« Disefiado para trabajar con herramientas WILA o M-Tools de alta precision y segmentadas que ofrecen alta
flexibilidad y facilitan la carga y descarga con un solo operador.

« También acepta herramientas convencionales de uso general tipo americano.

En la Serie ELITE HT, el equipamiento depende de la aplicacion.

ESPECIFICACIONES
Largo Distancia | Carrers G t At | Spsiie Dimensiones Velocidad méxima
de entre (Viaje 9N | dela | decortina de la maquina de formado Tanque
doblez | bastidores ) cama cIaro 4 de Motor Peso
Modelos | Tonelaje de a ceite
CNC (@S] A comna) L x W x H) Aproxumacuon Dob\ez Regreso
pulg pulg pulg pulg pulg pulg pulg pulg./min gal hp Ib
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm/min) (L) kVV) ()]
866013 660 161.4 126 39.1 248 123 159.4 189 189 145.2 74957
(4100) (3200) 41 0) 61 0) (995) 685 (6300)  (3125)  (4050) (4800) 51 0) (4800) (550) (34000)
866016 660 200.8 165.4 16 24 39.1 27 2874 1283 1594 189 20 189 145.2 60 81571
(5100) (4200) 410 610 (995) (685) (7300)  (3260)  (4050) (4800) (510 (4800) (550) (45) (37000)
866020 660 240.2 200.8 16 24 39.1 27 3287 1283 1594 189 20 189 145.2 60 108026
(6100) (5100) 410 610 (995) (685) (8350)  (3260)  (4050) (4800) (510 (4800) (550) (45) (49000)
866026 660 318.9 279.5 16 24 29.5 27 405.5 127.9 159.4 189 20 189 145.2 60 149914
(8100) (7100) 410 610 (750) (685) (10300)  (3250)  (4050) (4800) (510 (4800) (550) (45) (68000)
888013 880 161.4 126 16 24 29.5 27 248 126 163.3 1771 141 165.3 206 60 97003
(4100) (3200) 410 610) (750) (685) (6300)  (3200)  (4150) (4500) (360) (4200) (780) (45) (44000)
888020 880 240.2 200.8 16 24 29.5 27 326.7 127.9 163.3 1771 141 165.3 206 60 136686
(6100) (5100) 410 610 (750) (685) (8300)  (3250)  (4150) (4500) (360) (4200) (780) (45) (62000)
888026 880 318.9 279.5 16 24 29.5 27 4133 127.9 163.3 1771 141 165.3 206 60 191802
(8100) (7100) 410 610 (750) (685) (10500)  (3250)  (4150) (4500) (360) (4200) (780) (45) (87000)
8110013 1100 161.4 126 20 24 29.5 30 252 143.7 163.3 165.3 141 153.5 264.1 60 154323
(4100) (3200) (510 610 (750) (762) (6400)  (3650)  (4150) (4200) (360) (3900) (1000) (45) (70000)
8110020 1100 240.2 200.8 20 24 29.5 30 330.7 143.7 172.2 165.3 141 153.5 264.1 60 167551
(6100) (5100) (510 610 (750) (762) (8400)  (3650)  (4350) (4200) (360) (3900) (1000) (45) (76000)
8110026 1100 318.9 279.5 20 24 29.5 30 4133 143.7 187 165.3 141 153.5 264.1 60 231485
(8100) (7100) (510 610 (750) (762) (10500)  (3650)  (4750) (4200) (360) (3900) (1000) (@5) | (105000)
8138020 1380 240.2 196.8 20 24 29.5 30 334.65 1437 190.4 165.3 141 130 264.1 73 202825
(6100) (5000) (510) 610) (750) (762) (8500)  (3650)  (4850) (4200) (360) (3300) (1000) (55) (92000)
8138026 1380 318.9 279.5 20 24 29.5 30 417.3 143.7 190.4 165.3 141 130 264.1 73 286600
(8100) (7100) (510) 610) (750) (762) (10600)  (3650)  (4850) (4200) (360) (3300) (1000) (55) (130000)
8165020 1650 240.2 196.8 20 24 29.5 30 338.5 153.5 194.8 165.3 141 130 3434 100 244713
(6100) (5000) (510) 610) (750) (762) (8600)  (3900) (4950 (4200) (360) (3300) (1300) (75) (111000)
8165026 1650 318.9 255.9 20 24 29.5 30 421.2 153.5 194.8 165.3 141 130 3434 100 337307
(8100) (6500) (510) (610) (750) (762) (10700)  (3900)  (4950) (4200) (360) (3300) (1300) (75) (153000)
8220020 2200 240.2 1771 20 24 29.5 30 3385 159.4 198.8 165.3 11.8 141.7 449 120 335102
(6100) (4500) (510 610 (750) (762) (8600)  (4050)  (5050) (4200) (300) (3600) (1700) (90)  (152000)
8220026 2200 318.9 255.9 20 24 29.5 30 421.2 159.4 198.8 165.3 11.8 141.7 449 120 462970
(8100) (6500) (510 610 (750) (762) (10700) ~ (4050)  (5050) (4200) (300) (3600) (1700) (90) | (210000)

Las dimensiones exactas son las expresadas en mm. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso.
18
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OMEGAN

CORE Estandar Opcional Opcional Opcional
PLUS Estandar Estandar Opcional Opcional
ULTRA Estandar Estandar Estandar Opcional
HT Estandar Estandar Estandar Opcional
.. 30" Estandar . Distancia entre Y
Vet (eermets) 40" Opcional i bastidores menos 10" v
Velocidad 1181"/min. 354" /min. 944" /min. ==
Repetibilidad de Posicionamiento +0.001" +0.001" +0.003" +0.001"
Fuerza de Frenado 750 lbs N/A N/A N/A

Dedos-Tope
El CNC automaticamente
selecciona entre posicion
1, 2 0 3 dependiendo de la
geometria de la pieza

NTFL

T e [emnm| emsam

PLUS, ULTRA Yy HT Opcional
. " " Distancia entre
Viaje (Carrera) 30 10 bastidores menos 10"
Velocidad 708" /min. 354" /min. 708" /min.
Repetibilidad de Posicionamiento +0.001" +0.001" +0.001"
Fuerza de Frenado 750 lbs N/A N/A

19
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CONTROLES CNC

ESA S640

Soporta hasta 6 ejes + control de corona.

Monitor LCD color “Touch Screen” de 15" de alto brillo.
Programacion grafica en 2D con visualizacion en 3D.

ESA S650

Soporta hasta 8 ejes + control de corona.

Monitor LCD color “Touch Screen” de 15" de alto brillo.
Programacién grafica en 2D con visualizacion en 3D.

ESA S660

Soporta hasta 12 ejes + control de corona.

Monitor LCD color “Multitouchscreen” de 19" de alto brillo.
Programacion y visualizacién grafica 3D.

TAN FACILCOMO1-2-3

Todos los controles ESA son de programacion facil e intuitiva con optimizaciénautomatica

@ asiotomatik

10000800

— B
?E'; W'_'” Getss 1
- —— 7 2
w N
woom X3
Paso 1 Paso 2 Paso 3
Dibuje el perfil de la pieza El CNC automaticamente Comience a doblar.
a doblar usando el CAD encuentra la mejor secuencia de El control guia al operador en
sencillo de disefio tactil. doblez verificando interferencias. como colocar la pieza.
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EQUIPO ESTANDAR

L L

Brazos de Soporte al Frente. IIuminaciép LED para el Area de Trabajo y
Area de Tope Trasero.

GN90~_4
2 W
H=g"

80° Ra

max 30T/¢¢

Portapunzon con Sujecion Hidraulica WILA. Control de Corona Automatico CNC, WILA.
(Opcional Elite Core y Elite HT). (Opcional en Elite Core).

21
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EQUIPO ESTANDAR

L L L

Tipo A

Consola de Operacion Mévil con Pedal y
Boton para Paro de Emergencia.

Escalas Lineales Opticas con Sistemas Hidraulicos y Eléctricos
Alto Grado de Precision (= 0.0002"). de Clase Mundial.

22
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EQUIPO OPCIONAL
L

L L

Soporte Trasero para Lamina Delgada.
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EQUIPO OPCIONAL

L

Control de corona con ajuste automatico por CNC, WILA.
(Estandar en Elite Plus, Elite Ultra y Elite HT).

Incrementos del Ancho de la Cama. Dado Inferior Ajustable VLM.
6" 10", 12" 14" 16", etc.

24
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EQUIPO OPCIONAL

L

ya

Enfriador de Aceite para temperatura Aire acondicionado en gabinete eléctrico para
ambiente superior a 35° C. para temperatura ambiente superior a 35° C.

GN90$4‘
2" D

H=g~
80" R3
max 307/¢y

o= m— ‘

| waEcy — -

Eje Z1/Z2. Posicionamiento Lateral Automatico de Portapunzon con Sujecion Hidraulica WILA.
los Dedos-Tope (Estandar en Elite Ultra). (Estandar en Elite Plus y Elite Ultra).

25
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EQUIPO OPCIONAL

L L L

Sistema de Seguridad Laser para Zona de Doblez. Cortina de Seguridad para Zona Trasera.
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M-Tools

m-Tools
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WLEIT, iy e

DOBLADORAS CIZALLAS METALEROS UNIVERSALES

CORTADORAS LASER PARA PLACA CORTADORAS LASER PARA TUBO CORTADORAS PLASMA

PUNZONADORAS DE TORRETA CORTADORAS POR CHORRO DE AGUA ROLADORAS
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SIERRAS CINTA INSERTADORAS DE TORNILLERIA BRAZOS MACHUELEADORES §

M-Tools International
www.m-toolsinternational.com A Division,of Mercado Machijnery International/ Inc. sales@m-toolsinternational.com

Rockford, Illinois, USA México\City Querétaro, México
Tel. +1 (815) 226 3183 Tel. +52 (55) 5567 2321 Tel. +52 (442).291 1761




