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Nuestro enfoque principal siempre ha sido ofrecer maquinas y
consumibles de alta calidad con excelente servicio y precios accesibles.

” Trabajamos para que nuestros clientes sean productivos
y competitivos a nivel mundial. "

Mercado Machinery International, Inc.
Danny Mark Mercado
Director General




TRANQUILIDAD Y SEGURIDAD

Extenso Surtido de
Refacciones y Consumibles

Servicios Incluidos con
Cada Maquina:

¥ Instalacion y capacitacion.
Y 24 meses de garantia.

Y Servicio en campo por técnicos
profesionales.

Asesoramiento técnico telefonico
ilimitado, sin costo.

Rent an operator.
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OPTIMA

Modelos con capacidades de corte hasta 1",
Largos desde 6’ hasta 20’

OPTIMA

HF30010 | i

e

Construccion robusta para trabajo pesado

e Calculada para cortar acero estructural A36 de hasta 80,000 psi de resistencia a la tension
y 44,000 psi de limite elastico.

Componentes de clase mundial
e Sistema hidraulico con componentes, Rexroth (Alemania) y Hoerbiger (Alemania).
e Sistema electronico con componentes, Balluff (Alemania), Schneider (Francia), Pilz (Alemania) y Mitsubish (Japdn).



EQUIPAMIENTO ESTANDAR

¥ Control numérico (NC), ELGO, Alemania
Touchscreen de 5.7".
Multilenguaje. Permite programar y operar en espafiol.
Montado sobre consola de operacién centralizada con brazo giratorio.

Y Tope trasero motorizado de 39” (1000 mm) con posicionamiento rapido y preciso por medio de servomotor.
¥ Bajo angulo de ataque de la cuchilla superior.
V¥ Viaje de cortina ajustable segun el largo a cortar. Drasticamente incrementa el niimero de ciclos en cortes pequeiios.
Y Ajuste rapido (manual) del claro entre cuchillas, dependiendo del espesor y tipo de material.
¥ Garganta con 10" (250 mm) de profundidad para cortar placas mayores al largo maximo.
¥ Cuchillas en acero HCHC (alto carbodn, alto cromo). Seccionadas para su facil rotacion o reemplazo.
* Cuchilla superior con geometria especial (patentada) para lograr mejores cortes y mayor duracion.
e Cuchilla inferior: 4 filos.
Y Pisadores hidraulicos independientes con cojinetes de uretano para proteger el material y reducir el ruido.
Y Brazo para escuadrar de 39” (1000 mm) con regla de medicidn, ranura “T" y tope abatible.
V¥ Brazos de soporte al frente de 39” (1000 mm) con regla de medicidn, ranuras “T" y topes abatibles.
¥ Mesa de acero inoxidable con bolas de transferencia para facilitar la alimentacidn y prevenir marcas y rayones en las
piezas.
¥ Lamparay cable para reflejar una linea de sombra sobre la lamina para cortes a ojo.

¥ Guarda de seguridad al frente para proteccion de dedos con seccidn abatible de 39” (1000 mm) y sensor de paro al
abatirse.

¥ Guardas de seguridad traseras con cortina de luz.
lluminacioén en el area de corte.

Y Lubricacion centralizada de accionamiento manual. Accionando la palanca periédicamente se lubrican ciertos
componentes clave.

¥ Bajo mantenimiento. El sistema de rétulas no requiere lubricacion.

EQUIPAMIENTO OPCIONAL

Incremento de garganta a 20" (500 mm) en vez de 10" (250 mm).

Protractor (transportador) y guia para cortes a diferentes angulos de 0-180°.

Ajuste motorizado del claro entre cuchillas. Ajustable desde el panel de control.

Brazo para escuadrar y brazos de soporte de mayor longitud. En vez de 39" (1000 mm).
Sistema neumatico de soporte trasero de placa con regreso al frente (Return to Sender).
Guarda laser al frente para protecciéon de manos.

Tope trasero de 49" (1250 mm) en vez de 39" (1000 mm).
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Aire acondicionado en gabinete eléctrico y enfriador de aceite para sistema hidraulico. Se recomiendan para temperaturas
ambiente mayores a 35° C.

-«

Sistema de brazos delanteros CNC con topes motorizados por medio de servomotores.



ESPECIFICACIONES

Capacidades Méximas* n'I;a'a):g:o Profundidad Angulo Altura de | Profundidad Altura | Ancho | Velocidad (ciclos x min) | Tanque
Modelo de corte |de garganta| :talque bteadores lamesa | delamesa ai,?te
Acero | Aluminio A D cucehi;a hidraulicos E € < Modo | Modo répido
inoxidable | suave (fr:j:r?) superior normal pa’:j;::z’“ (L

HF2506 | 61 i;‘m) (ffn" nf) ’ (3)/ i ;n) - gg;’nm) 250 16‘;2)“ 100109 | 850 500 3630 | 1990 | 2965 21 30 160 (] (3)) (Z:‘B‘gg)
HF2508 | 61 i;‘m) (E;Lnf) ; (3)/ im) 0 61032;m) 250 16‘;%“ 1Mty | eso 500 4130 | 1990 | 2965 20 2 160 (] 8) (1525102(;
HF25010 | 61 ::m) (gam'- j) ’ g/ i ;n) 5 11%2[;[”) 250 1(;‘;%“ 14049 | 865 500 4630 | 1990 | 2965 18 23 160 (1 g) 2(3&)2()2(3
HF25013 | 61 :;‘m) (Eam" ri) ; g/ i ;n) ( 401)%7;@ 250 11;‘;%“ 18199 | 870 600 5550 | 2165 | 3340 13 20 250 (] 8) (fg:gég)
HF25020 | 5 i;‘m) (ffn" nf) ’ e ;n) 6 é‘(‘)zr;m) 250 16‘;2)“ 260261 | 950 750 7770 | 2300 | 3655 4 10 345 é; ég:ggg)
HF30010 (Z/:nﬁ;) é/ﬁ) ( 171/ 1;]’;) 5 110%2;@ 0 | ¥ (1165; fol 14049 | ees 580 4660 | 2065 | 3470 13 18 265 (5(5)) (187,50307)
HF30013 é’;ﬁ; ) é’:ﬂ‘;;) ( 171/ 1:;) ( 401)%7;@ 250 5/(13;0; ftl 1809y | 870 630 5570 | 2190 | 3625 13 20 265 éZ) 53:;8(1))
HF30020 (Z/;‘;: : g’:ﬂ"r;) ( 171/ 1:;) ¢ é‘(‘)zr;m) 250 15111 f’s';)/ ft| 2669 | 1000 810 7780 | 2400 | 3700 4 9 345 éz) éé:gég)
HF37510 | (3)/ i ;n) ( ;{n r;) ’ ;’ri';n) s 11)€2r;;m) 250 3%2)“ 140181 | 880 600 4675 | 2140 | 3520 13 18 25 é; (2;’206(3
HF7513 | S/ril;n) ( 6’; ;) ’ ;’i’;n) ( 401037;@ 250 32?;%& 17029 | 890 635 5580 | 2290 | 3725 11 17 265 éz) (?212(1)(5))
HF37520 (18/ i 'm) ( éjin :n) ’ ;/:1 ;n) 6 1%?)2;@ 250 3{?;%“ 26339 | 1000 810 7780 | 2500 | 3750 3 7 345 éZ) ég:ggg)
HF50010 | |, ;’g;n) (g/:nér;) ’ g’r‘:;n) 5 11)%2;@ 250 7’2;;'4 ] 14019 | es0 620 4680 | 2300 | 3585 9 14 265 é; (ﬁ:ggg)
HFS0013 | ;/ri';n) (g/::;) ’ g’:ﬁ';n) ( 4010%7;@ x0 |7 (1261; ftl 188y | 930 660 5665 | 2380 | 3785 9 15 350 é; (‘1‘2:&7388)
HR62510 | g/i';n) ( 13/5;;”) (22/ im) s 110%2;@ 200 |7 (1261; ftl 17474 880 585 4780 | 2300 | 3750 7 10 495 (‘3‘8) 52‘;288,
HRe2513 | 2/ i 'm) ( 18/5:;”) (2;/ i ;n) ( 401)37[;@ 250 7/(12‘?;'0; ftl 18629 | 960 625 5680 | 2575 | 3840 5 16 490 (;‘8) {52;883,
HF75010 (28/1;1) ( 1;/m"m) (;; fm) 5 11)%2;@ 150 1@:&;‘ 17619 | 925 605 4790 | 2540 | 3850 6 9 495 (‘3‘;’) é‘;zggg}
HF75013 (2(3)/:1';“) ( 1;/”]';“) (;; fm) ( 4010%7;@ 250 16’;%“ 18669 | 960 710 5780 | 2800 | 3930 4 15 490 (2(5)) (Z:Zgé)
HF100010 (251r;m) ( 1§/:;n) (31 ; r/nzm) o 110%2;@ 250 1@;%“ 17079 | 1000 630 4930 | 2980 | 3850 5 8 495 (;g) é;’:gég)

* Las capacidades maximas deben ser usadas como guia unicamente ya que pueden haber variaciones de dureza y

calidad en los materiales suministrados por diferentes proveedores.
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OPTIMA CNC

TECNOLOGIA AVANZADA

Modelos con capacidades de corte hasta 1",
Largos desde 10’ hasta 20’

Construccion robusta para trabajo pesado

e Calculada para cortar acero estructural A36 de hasta 80,000 psi de resistencia a la tension
y 44,000 psi de limite elastico.

Componentes de clase mundial
e Sistema hidraulico con componentes, Rexroth (Alemania) y Hoerbiger (Alemania).

e Sistema electronico con componentes, Balluff (Alemania), Schneider (Francia), Pilz (Alemania) y Mitsubish (Japdn).



EQUIPAMIENTO ESTANDAR

¥ Control numérico computarizado (CNC), ELGO, Alemania:
Touchscreen de 5.7".
Multilenguaje. Permite programar y operar en espafiol.
Montado sobre consola de operacidn centralizada con brazo giratorio.
Y Facil de operar.
El operador tGnicamente ingresa al CNC el tipo de material, espesor y el largo a cortar.
El CNC automaticamente ajusta y optimiza los siguientes pardmetros:
e Claro entre cuchillas.
« Angulo de ataque de la cuchilla superior.
 Viaje de la cortina.
* Posicion del tope trasero.
Garganta con 10" (250 mm) de profundidad para cortar placas mayores al largo maximo.

Cuchillas en acero HCHC (alto carbodn, alto cromo). Seccionadas para su facil rotacion o reemplazo.
e Cuchilla superior con geometria especial (patentada) para lograr mejores cortes y mayor duracién.

Pisadores hidraulicos independientes con cojinetes de uretano para proteger el material y reducir el ruido.

Brazo para escuadrar de 39” (1000 mm) con regla de medicion, ranura “T" y tope abatible.

Brazos de soporte al frente de 39” (1000 mm) con regla de medicidn, ranuras “T" y topes abatibles.

Mesa de acero inoxidable con bolas de transferencia para facilitar la alimentacion y prevenir marcas y rayones en las piezas.
Lampara y cable para reflejar una linea de sombra sobre la ldamina para cortes a ojo.

Guarda de seguridad al frente para proteccion de manos con seccion abatible de 39” (1000 mm) y sensor de paro al abatirse.
Guardas de seguridad traseras con cortina de luz.

lluminacion en el area de corte.

<4 4 4 4 4 4 4@ «4 <«

Lubricacion centralizada de accionamiento manual. Accionando la palanca periédicamente se lubrican ciertos
componentes clave.

¥ Bajo mantenimiento. El sistema de rétulas no requiere lubricacion (disefio patentado).

EQUIPAMIENTO OPCIONAL

Incremento de garganta a 20” (500 mm) en vez de 10” (250 mm).

Protractor (transportador) y guia para cortes a diferentes dngulos de 0 - 1800°.

Brazo para escuadrar y brazos de soporte de mayor longitud. En vez de 39" (1000 mm).
Sistema trasero neumatico para soporte de lamina con regreso al frente (Return to Sender).
Guarda laser al frente para proteccion de manos.

Tope trasero de 49" (1250 mm) en vez de 39" (1000 mm).

4 4 4 4 4 «4 <«

Aire acondicionado en gabinete eléctrico y enfriador de aceite para sistema hidraulico. Se recomiendan para temperaturas
ambiente mayores a 35° C.

Y Sistema de brazos delanteros CNC con topes motorizados por medio de servomotores.



ESPECIFICACIONES

st | e | fogao || At e | a N
Modet Acero | Aluminio A P cs:hliﬁa hl:gf;ﬁi:?s = £ : = Modo | Medo rpido
inoxidable | suave (':r:]rlr?) superior normal Par:emres

HV25010 (;i;‘;) &fﬂ" nf) (18/%) (;%8) 250 3/3%')'_*53{12‘50')'/ frl 1a0ay | e3s 520 4830 | 1975 | 2995 | 10 15 200 (1(3)) (1:7707(3
HV25013 (;ﬁ‘:n) (i:?nLr:) (18/::;n) (13(7)8) 250 3/32((;33{12‘1;/ ol 1709 | ss0 650 5790 | 2210 | 3165 | 10 14 200 (](3)) :52"510205)
HV25020 (;/n‘:r;) (Eam'- j) “8/&';“) é;‘gé) 250 3/3(20'"5‘3/5;;/ fl 26069 | 1050 735 7900 | 2885 | 3585 | 9 13 300 1(141'3 226202(3
HV30010 (553/;1?;) é’rﬁ) (171/1":’;) (312)52;@ 250 3/35'5;‘_7/21.‘;:)/ fl 1404y | 990 600 4830 | 2150 | 3140 | 10 15 275 (fg) 27"55035
HV30013 (g/:ni';) g/;i:) (171/1:;) (402)37;@ 250 3/3(%'_'5;‘_’/21_“7’:)/ fl 17099 | eso 750 5800 | 2350 | 3400 | 9 13 200 (fg) (?gggg)
HV30020 (g/:n‘;;) é/ﬁ) (171/:’;) (613‘(‘)0;@ 250 3/3(20'15‘0?/%/ fol 26260 | 1100 580 7900 | 2985 | 3685 | 8 12 300 (fg) (24213(1)8)
HV37510 (18/51"”1) (61:1‘;) “;ﬁn) (312)3)2;@ 250 3/35)'i5‘¢,5_/§;;/ ] 1408y | se0 620 | 4950 | 2415 | 3m5 | 7 13 295 %;5 (fg;gg)
HV37513 (18/%) (;:T‘]‘;) (1;/§1:n) (402)37;@ 250 3/3(2(J'i5‘f,5_’38;;/ ] 182y | 80 650 5790 | 2580 | 3650 | 6 12 300 %;;2? (?2%3)
HV37520 “g/g'm) (;:;‘;) (1;/51"”1) (613‘(‘)0;@ 250 3/3(20"_5;5_/38%/ frl 263y | 1135 735 7960 | 3085 | 3785 5 12 300 fgg (%gg)
HV50010 (éﬁn) (g/;f:;) (13/:1;1) (312)32;@ 250 3/3%i;§/38;;/ fol qa@iy | 900 620 4970 | 2505 | 3670 | 7 13 295 %32? (fgggg)
HV50013 (1;/51"”1) (g/;"m") (13/:1';71) (402)37;@ 250 3/3%i51,5_/38;;/ fl 1sesy | 900 700 5860 | 2675 | 3830 | 6 12 300 %ng (‘:’Zgg?))
HV50020 (1;/&) (g/;]‘:; ) “g/r‘:;n) (613?)0;@ 250 3/3(2(;57,5_’38;;/ ol 26@ay | 1288 845 7890 | 3270 | 3910 | 5 12 300 gz? égégg)
HV62510 (12/:%) (1(3)/?;“) (2;/51"”1) (312)32;@ 250 3/3(20"_5;5_/38;;/ fol q7@7y | 995 705 5060 | 2680 | 3810 | 6 12 340 (‘3‘3) (?zggg)
HV62513 (1(?/:;“) (1(3)/fr;'m) (zé/ri';n) (402)37;@ 200 3/3%i;§/38;;/ fr| 182y | 1010 700 5980 | 2825 | 3750 | 6 12 390 (‘3‘8) (‘;ggg)
HV62520 (12@]"”1) (‘Ig/r?]”m) (2;/::;71) (613‘(‘)0;@ 250 3/35)'i51,5_/38;;/ ] 26669 | 1270 920 8060 | 3290 | 3880 | 5 9 430 é‘g) (igégg)
HV75010 (28/:1';“) (1;/r2n"m) é;rﬁ;) (%8) 250 3/3(20'"5‘053’3;;/ ] 17619 | 995 720 5115 | 2680 | 3800 | 5 10 510 ‘(‘;‘)’ (‘z‘gggg)
HV75013 (28/:1"m) (1;/r2n' ;n) é;n/fn';) (13(7)8) 250 3/3(20"_5;5_/38;;/ ] 1seen | 1025 720 6000 | 2830 | 3775 | s 10 510 ‘g;;’ é?ggg)
HV75020 (2(3)/:1';“) (1;/5; 'm) é;rﬁ;) (61%‘80;@ 250 3/3%i;§/38;;/ f] 2681 | 1285 1100 | 8060 | 3305 | 4170 | 5 7 535 ‘g;;’ (151(?50301)
HV100010 (251r:1m) (éﬁ'm) (;;rfr;) (;fgg) 150 3/3(2(;5‘0?/38%/ ] 17079 | 995 720 5150 | 2730 | 3850 | 4 8 510 (?12) (242132)8)
HV100013 (25“;1m) (w?/s:m) (31;(712;) (18(7)(';) 250 3/3%51,5_/?;;/ ] 18639 | 1025 735 6000 | 2930 | 3875 | 4 8 510 (Zg) égégg)
HV100020 (251;"“) (gﬁ"m) (31;:“2;) (613)‘(‘)0;@ 250 3/3(2()'i5‘f,?/§;;/ ] 16108 | 1350 1100 | 8150 | 3450 | 4170 | 4 6 600 (22) (152;50(5

* Las capacidades méaximas deben ser usadas como guia unicamente ya que pueden haber variaciones de dureza y
calidad en los materiales suministrados por diferentes proveedores.
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EQUIPO ESTANDAR

Brazo para escuadrar y de soporte de 39" (1000 mm)
con regla de medicidn, ranura “T" y tope abatible

Sistema hidraulico con componentes, Guarda de seguridad al frente para proteccion de
Rexroth (Alemania) y Hoerbiger (Alemania) manos. Incluye seccion abatible de 39" (1000 mm)
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EQUIPO ESTANDAR

Control numérico con pantalla Garganta con 10” (250 mm) de profundidad
tactil (touchscreen) de 5.7" para cortar placas de mayor largo.

Lubricacion centralizada de Tope trasero motorizado de 39” (1000 mm)
accionamiento manual automaticamente abatible

12



EQUIPO OPCIONAL

Guarda laser al frente para proteccion de manos Brazos para escuadrar y brazos de soporte de
mayor longitud. En vez de 39" (1000 mm)

Incremento de garganta a 20"” (500 mm) Sistema de ajuste automatico
en vez de 10" de la separacion de la hoja

13



Sistema neumatico de soporte trasero de placa

Tipo A

Aire acondicionado en gabinete eléctrico

EQUIPO OPCIONAL

Sistema neumatico de soporte trasero de placa
Tipo B
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Enfriador de aceite para sistema hidraulico
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DOBLADORAS CIZALLAS METALEROS UNIVERSALES

CORTADORAS LASER PARA PLACA CORTADORAS LASER PARA TUBO CORTADORAS PLASMA

PUNZONADORAS DE TORRETA CORTADORAS POR CHORRO DE AGUA ROLADORAS

Impreso junio 2023

SIERRAS CINTA INSERTADORAS DE TORNILLERIA BRAZOS MACHUELEADORES

M-Tools International
www.m-toolsinternational.com A Division of Mercado Machinery International, Inc. sales@m-toolsinternational.com

Rockford, lllinois, USA México City Querétaro, México
Tel. +1 (815) 226 3183 Tel. +52 (55) 5567 2321 Tel. +52 (442) 291 1761




