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MODEL 
MODELLO 

CANTILEVER DESIGN GANTRY DESIGN

 

44 1.250 x 1.250 mm 
4' x 4'

1.250 x 1.250 mm 
4' x 4'

1.250 x 1.250 mm 
4' x 4'

510 3.400 x 1.650 mm 
11' x 5' 1/2 

3.000 x 2.000 mm 
10' x 6' 1/2

3.400 x 1.800 mm 
11' x 6' 

3.350 x 1.600 mm 
11' x 5' 1/2

610 3.400 x 2.000 mm 
11' x 6' 1/2

3.350 x 2.000 mm 
11' x 6' 1/2

612 4.000 x 1.650 mm 
13' x 5' 1/2

4.000 x 2.000 mm 
13' x 6' 1/2 

4.000 x 2.000 mm 
13' x 6' 1/2 

4.000 x 2.000 mm 
13' x 6' 1/2 

812 4.000 x 2.500 mm 
13' x 8' 

4.000 x 2.500 mm 
13' x 8' 

1012 4.000 x 3.350 mm 
13' x 11' 

620 6.100 x 2.000 mm 
20' x 6' 1/2

6.100 x 2.000 mm 
20' x 6' 1/2

6.100 x 2.000 mm 
20' x 6' 1/2

820 6.100 x 2.500 mm 
20’ x 8’

6.100 x 2.500 mm 
20' x 8'

1020 6.100 x 3.350 mm 
20' x 11'

1040 12.200 x 3.350 mm 
40' x 11'

1340 12.200 x 4.000 mm 
40' x 13'
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X = 3.400 mm
Y = 1.650 mm
Z = 200 mm

Net Cutting Area
Area netta di taglio 

X = 11’
Y = 5’ 1/2

Z = 8”

3.800 mm x 1.800 mm Inner Table Working Area
Dimensioni interne vasca 12’ x 6’

4.000 mm x 2.300 mm 
x h 1.800 mm

Overall Dimensions
Dimensioni di ingombro totali 

13’ x 7’ 1/2 x
h 6’

0 - 10 mt / min Rapid Speed
Rapido 0 - 33’ / min

2.500 Kg Weight
Peso Tavolo 5.500 lb

± 0,1 mm Positioning Accuracy
Precisione di posizionamento ± 0,004”

± 0,075 mm Repeatibility 
Ripetibilità ± 0,003”

± 0,1 mm Ball Bar Ø 300 mm (12”)
Precisione di circolarità Ø 300 mm ± 0,004”

LT 44 1.250 x 1.250 mm 
4' x 4'

LT 510 3.400 x 1.650 mm 
11' x 5' 1/2 

LT 612 4.000 x 1.650 mm
 13' x 5' 1/2
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X = 3.000 mm
Y = 2.000 mm
Z = 200 mm

Net Cutting Area
Area netta di taglio 

X = 10’
Y = 6’ 1/2’

Z = 8”

3.650 mm x 2.240 mm Inner Table Working Area
Dimensioni interne vasca 12’ x 7’ 1/2

4.200 mm x 3.000 mm 
x h 1.800 mm

Overall Dimensions
Dimensioni di ingombro totali 

14’ x 10’ x
h 6’ 1/2

0 - 12 mt / min Rapid Speed
Rapido 0 - 40’ / min

3.000 Kg Weight
Peso Tavolo 7.500 lb

± 0,075 mm Positioning Accuracy
Precisione di posizionamento ± 0,003”

± 0,05 mm Repeatibility 
Ripetibilità ± 0,002”

± 0,075 mm Ball Bar Ø 300 mm (12”)
Precisione di circolarità Ø 300 mm ± 0,003”

STANDARD AVAILABLE MODELS
MODELLI DISPONIBILI

 FB 510 3.000 x 2.000 mm 
10' x 6' 1/2

FB 612 4.000 x 2.000 mm 
13' x 6' 1/2 

FB 812 4.000 x 2.500 mm 
13' x 8' 

FB 620 6.100 x 2.000 mm 
20' x 6' 1/2

FB 820 6.100 x 2.500 mm 
20’ x 8’
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X = 3.400 mm
Y = 1.800 mm
Z = 200 mm

Net Cutting Area
Area netta di taglio 

X = 11’
Y = 6’
Z = 8”

3.675 mm x 2.100 mm Inner Table Working Area
Dimensioni interne vasca 12’ x 7’

4.500 mm x 2.300 mm 
x h 1.800 mm

Overall Dimensions
Dimensioni di ingombro totali 

15’ x 7’ 1/2 x 
h 6’ 1/2

0 - 30 mt / min Rapid Speed
Rapido 0 - 100’ / min

3000 Kg Weight
Peso Tavolo 6.700 Ib

± 0,075 mm Positioning Accuracy
Precisione di posizionamento ± 0,003”

± 0,05 mm Repeatibility 
Ripetibilità ± 0,002”

± 0,075 mm Ball Bar Ø 300 mm (12”)
Precisione di circolarità Ø 300 mm ± 0,003”

CL 44 1.250 x 1.250 mm 
4' x 4'

CL 510 3.400 x 1.800 mm 
11' x 6' 

CL 610 3.400 x 2.000 mm 
11' x 6' 1/2

CL 612 4.000 x 2.000 mm 
13' x 6' 1/2 

CL 620 6.100 x 2.000 mm 
20' x 6' 1/2

STANDARD AVAILABLE MODELS
MODELLI DISPONIBILI
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PLASMAJET

HPR 130XD (Optional - Opzionale 260 XD)

Mild steel cut capacity - Prestazioni sul Ferro

Dross free - Senza scoria 16 mm (5⁄8”)

Production (pierce) - Produzione 32 mm (11⁄4”)

Rough cut - Separazione 38 mm (11⁄2”)

Stainless steel cut capacity - Prestazioni su Acciaio Inox

Production (pierce) - Produzione 20 mm (3⁄4”)

Rough cut - Separazione 25 mm (1”)

Aluminum cut capacity - Prestazioni su Alluminio

Production (pierce) - Produzione 20 mm (3⁄4”)

Rough cut - Separazione 25 mm (1“)

X = 3.050 mm
Y = 1.600 mm
Z = 200 mm

Net Cutting Area
Area netta di taglio 

X = 10’
Y = 5’ 1/2

Z = 8”

3.675 mm x 2.100 mm Inner Table Working Area
Dimensioni interne vasca 12’ x 7’

4.500 mm x 2.300 mm 
x h 1.800 mm

Overall Dimensions
Dimensioni di ingombro totali 

15’ x 7’ 1/2 x 
h 6’ 1/2

0 - 30 mt / min Rapid Speed
Rapido 0 - 100’ / min

3000 Kg Weight
Peso Tavolo 6.700 Ib

± 0,075 mm Positioning Accuracy
Precisione di posizionamento ± 0,003”

± 0,05 mm Repeatibility 
Ripetibilità ± 0,002”

± 0,075 mm Ball Bar Ø 300 mm (12”)
Precisione di circolarità Ø 300 mm ± 0,003”

PL 44 1.000 x 1.000 mm 
3' x 3'

PL 510 3.050 x 1.600 mm 
10' x 5' 

PL 610 3.050 x 2.000 mm 
10' x 6' 1/2

PL 612 4.000 x 2.000 mm 
13' x 6' 1/2 

PL 620 6.100 x 2.000 mm 
20' x 6' 1/2

STANDARD AVAILABLE MODELS
MODELLI DISPONIBILI
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X = 3.350 mm
Y = 1.600 mm
Z = 200 mm

A = ±55°
C = ±55°

Net Cutting Area
Area netta di taglio

X = 11’ 
Y = 5’
Z = 8’’

A = ±55°
C = ±55°

3.600 mm x 1.850 mm Inner Table Working Area
Dimensioni interne vasca 12’ x 6’

4.800 mm x 2.300 mm 
x h 1.800 mm

Overall Table Dimensions
Dimensioni esterne tavolo 16’ x 7’ 1/2’h x 6’

0 - 20 mt / min Rapid Speed
Rapido 0 - 67’ / min

5.000 Kg Weight
Peso Tavolo 11.000 Ib

± 0,05 mm Positioning Accuracy
Precisione di posizionamento ± 0,002”

± 0,025 mm Repeatibility
Ripetibilità ± 0,001”

± 0,05 mm Ball Bar Ø 300 mm (12”)
Precisione di circolarità Ø 300 mm ± 0,002”

DX 1012 4.000 x 3.350 mm 
13' x 11' 

DX 620 6.100 x 2.000 mm 
20' x 6' 1/2

DX 820 6.100 x 2.500 mm 
20' x 8'

DX 1020 6.100 x 3.350 mm 
20' x 11'

DX 1040 12.200 x 3.350 mm 
40' x 11'

DX 1340 12.200 x 4.000 mm 
40' x 13'

DX 44 1.250 x 1.250 mm 
4' x 4'

DX 510 3.350 x 1.600 mm 
11' x 5' 1/2

DX 610 3.350 x 2.000 mm 
11' x 6' 1/2

DX 612 4.000 x 2.000 mm 
13' x 6' 1/2 

DX 812 4.000 x 2.500 mm 
13' x 8' 
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X = 4.000 mm
Y = 12.200 mm

Z = 200 mm
Net Cutting Area

Area netta di taglio

X = 13’
Y = 40’
Z = 8”

4.500 mm x 12.800 mm Inner Table Working Area
Dimensioni interne vasca 15’ x 42’

5.700 mm x 15.000 mm 
x h 2.100 mm

Overall Table Dimensions
Dimensioni esterne tavolo 18’ x 50’ x h 7’

0 - 30 mt / min Rapid Speed
Rapido 0 - 100’ / min

12.000 Kg Weight
Peso Tavolo 26.000 Ib

± 0,08 mm Positioning Accuracy
Precisione di posizionamento ± 0,003”

± 0,05 mm Repeatibility
Ripetibilità ± 0,002”

± 0,08 mm Ball Bar Ø 300 mm (12”)
Precisione di circolarità Ø 300 mm ± 0,003”
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Model 
Modello 

Pressure 
Pressione 

Power 
Potenza

Water Consumption
Consumo d’acqua 

Orifice Size
Diametro Orifizio 

Number of
Cutting Heads 
Numero Teste

di taglio 

  SLVI 30   4.130 Bar
-60,000 PSI 30 HP - 22 KW 2,2 lt/min - 0,55 gal/min 0,28 mm - 0,011’’ 1

  SLVI 50   4.130 Bar
-60,000 PSI 50 HP - 37 KW 3,8 lt/min - 0,9 gal/min 0,35 mm - 0,014’’ 1 - 2

Model 
Modello 

Pressure 
Pressione 

Power 
Potenza

Water Consumption
Consumo d’acqua 

Orifice Size
Diametro Orifizio 

Number of
Cutting Heads 
Numero Teste

di taglio 

PRO3 60 6.200 Bar
-90,000 PSI 45 KW - 60HP 2,5 lt/min - 0.61 gal/min 0,25 mm - 0,010’’ 1 - 2

PRO3 125 6.200 Bar
-90,000 PSI 93 KW - 125 HP 5,5 lt/min - 1.37 gal/min 0,35 mm - 0,014’’ 1 - 2 - 4

Model 
Modello 

Pressure 
Pressione 

Power 
Potenza

Water Consumption
Consumo d’acqua 

Orifice Size
Diametro Orifizio 

Number of
Cutting Heads 
Numero Teste

di taglio 

TL-I 30 3.800 Bar
-55,000 PSI 30 HP - 22 KW 3,1 lt/min - 0,8 gal/min 0,3 mm - 0,012’’ 1 - 2

Model 
Modello 

Pressure 
Pressione 

Power 
Potenza

Water Consumption
Consumo d’acqua 

Orifice Size
Diametro Orifizio 

Number of
Cutting Heads 
Numero Teste

di taglio 

  NE 40   3.800 Bar
-55,000 PSI 40 HP - 30 KW 3,1 lt/min - 0,8 gal/min 0,3 mm - 0,012’’ 1 - 2
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