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= HSB swing beam shears has Steel
constructed frame with the usage of rigit struc-
tural Steel, and by design construction ,machine
provides reliable, fast and accurate shearing.
The one piece welded frame is machined at
one time on a CNC moving column machin-
ing center, the upper beam (swing beam) has a
very rigit box frame Steel construction and this
allows the rake a angle of the upper blade to
be at very low level, this is the point for reduc-
ing distortion in the sheared part. As Standard
on UZMA HSB shears, backgauge bar swings
with the cutting beam to prevent material from
jamming and additionally to feed longer sheets,
the backgauge bar swings up automatically af-
ter the travel of the backgauge to the end posi-
tion. UZMA HSB Line swing beam shears has
two series, HSB-E Series (Economical) and
HSB Series (Standard). HSB Standard Series
are the fully hydraulic, heavy duty models and
HSB-E Series are the lighter version models with
spring system cutting beam return movement.

* CNC Control - Cybelec CybTouch 6
(color-touch screen)

* CNC Controlled cutting length (stroke) adjustment

* CNC Controlled back gauge adjustment

» Pendant control panel (Fixed on HSB-E Series)

» Automatic calculations of cutting functions upon
material specifications

» Automatic swing-up backgauge

 1m flip-up openable finger guard with switch
protection

» Manual Blade gap adjustment

« Back side protection panels & Rear light barrier

* Rear Sheet sliding plates

+ Shadow line illumination

» Squaring arm with Ruler & T-Slot & Tilting stop

« Support arms with Ruler & T-Slot & Tilting stop

« Ball Transfer Tables

* Cutting & return movement hydraulic
(on HSB Series)

« Cutting movement hydraulic and return movement
with spring system (on HSB-E Series)

| HSB - Schwingschnittscheren en-
thalten ein sehr stabiles geschweiltes Gestell
sodass die Schneidkrafte einfach aufgefangen
werden konnen. Dieses Maschinengestell wird
in eine Aufspannung auf ein CNC-gesteuertes
Bohrwerk fur min. Toleranzen bearbeitet. Die
Oberwange (Schwingmesserbalken) werden
nach dem gleichen Prinzip gefertigt. Der Stabilitat
dieser beiden Teile erlaubt es den Schnittwinkel
klein zu halten, damit Verdrallung und/oder Sa-
belformung auf ein Minimum reduziert werden.
Standard ist es bei der UZMA HSB-Schwing-
schnittscheren, das der Hinteranschlagbalken
mit der Oberwange mit dreht und damit vorbeugt
das schmale Streifen zwischen Anschlagbalken
und Untermesser geklemmt werden. Nach der
Bewgung des Anschlag zur endposition, klappt
Anschlag automatisch hoch, damit auch langere
Bleche einfach durchgefiihrt werden konnen.
UZMAHSB-Linie Schwingschnittscheren hat zwei
Serien, HSB-E-Serie (Economical) und HSB-
Serie (Standard). HSB Standard-Serie sind die
vollhydraulische, Schwerlast modelle und HSB-
E-Serie sind die leichtere Version Modelle mit
Federsystem Schneidebalken Rickbewegung.

* CNC-Steuerung- Cybelec CybTouch 6
(color-touch screen)

* CNC gesteuerte Schnittlangeeinstellung

* CNC-gesteuerte Hinteranschlageinstellung

» Pendant Bedienungspult (Fest bei HSB-E Serien)

» Automatische Berechnung der Schnittfunktionen
auf Material Spezifikationen

« Automatische dreh-up Hinteranschlag

* 1m Flip-up zu 6ffnenden Fingerschutz mit
Schalter Schut

* Manuelle Schnittspalteinstellung

« Riickseite Schutzplatten & Hinten lichtschranke

« Rickseite Blech Gleitplatten

« Schnittlinien Beleuchtung

« Seitenanschlag mit MafRband, T-Nut &
wegklappbare Vorderanschlag

« Auflegearme mit MaRband, T-Nut & wegklappbare
Vorderanschlag

« Kugelrollen im Tisch

« Schneidbewegung & Riickbewegung hydraulisch
(bei HSB-Serie)

» Schneidbewegung hydraulisch und
Riickbewegung mit Federsystem (bei HSB-E Serie)

= MneoTuHel  HSB  umeloT  NpoYHyio
CTanbHyl0 CTaHWHY, BbINOMHEHHYD W3 MPOYHOM
KOHCTPYKLMOHHOW cTanu, u narogaps onTMmansHom
KOHCTPYKLMK, obecneunBatoT HaaeXxHyto,
GbICTPYlO M TOuYHyl0 pesky. LlenbHocBapHas
CTaHuMHa obpabaTbiBaeTca 3a OAWH YCTaHOB Ha
CNC obpabatbiBatoLliemM LEHTpe C MNOABWXHbIMU
KOnMoHHaMun. BepxHsist 6anka (KynucHbIA MexaHu3m)
MMEET OYeHb XKECTKyl0 KopobuaTyt KOHCTPYKLMIO,
YTO MO3BOSSIET COXPaHSATb HEGOSbLUOW Yron pesku
N CyLLECTBEHHO YMEHbLUaTb OTKIIOHEHUE pa3mMepoB
Ha oTpesaHHon nonoce. HoxHuubl UZMA HSB
B CTaHdapTe WMElT OTKMOHOW 3agHuid  ynop,
npenoTBpaLLatoLLuii 3axaTue maTepuana n JatoLui
BO3MOXHOCTb pe3ku nMcToB AnvHon 6onee 1000 Mm
- yNnop aBTOMaTUYECKN OTBOAUTCS MPU SOCTWKEHUN
UM KpaWHero nonoxeHusi. HoXHWULBI C KyNUCHLIM
mexaHuamom UZMA nuHeiiku HSB pgensatcs Ha aBe
cepuu: HSB-E (3koHom) 1 HSB (CtaHgapT). Cepusi
HSB CraHpgapT - NOMHOCTbIO rMapaBnuyeckue,
HaaexHble HOXHULbI, cepua HSB-E - obneryeHHbIn
BapuaHT C CUCTEMOW BoO3BpaTa pexyluen 6Ganku
B MCXOLHOE MOSIOKEHWE 3a CYET MPYXXWUH CXaTus.

* Cuctema UMY - Cybelec CybTouch 6 (useTHoW
CEHCOPHbIN avcnnei)

* Ynpasnsiemas ot YIMY perynvpoBka AnvHbl pesa (xoaa)

* Ynpasnsiemasi ot UMY perynupoBka 3agHero ynopa

* MepeHocHas neganb ynpaeneHus
(dmkcpoBaHHas B cepumn HSB-E)

» ABTOMaTU4eCKMmn pacyet yHKUMIN peskn
cornacHo cneumdukaummn matepuana

* ABTOMaTVYeCKMI OTBOZ 3aAHero yrnopa

» OTkmaHas peluetka 6e3onacHoCTV AnuHon 1 meTp
€ BnNoKMPYIOLLIMMK BbIKIOYaTENSMU

* Py4Has perynvpoBka 3a3opa Mexagy Hoxamu

+ BoKOBble 3aLLUWTHbIE OrPaXAEeHUs U ThiNbHbIN
cBeTOBOV Bapbep

* TbiNbHasA nogaepxka nucta

» TeHeBas NuHUs pesa

* YrnoBoi ynop ¢ nuHemnkown, T-obpasHbiM Na3om n
CTOMNopoM

* MNopaepxmBatoLme KPOLUTEWHbI C IMHENKON,
T-06pa3HbiM Na3oM U CTONOPOM

* Haknagkv Ha CTon ¢ HanpaensioLMMm Lapukamm

« MngpaBnuyeckoe onyckaHue 1 NogbEM pexyLuen
6anku (cepusi HSB)

« M'mapaBnuyeckoe onyckaHue pexyLuen bankvm n ee
nogbeM 3a cyeT npyxuH (cepust HSB-E)




Cybelec DNC 600

« Backgauge * Throat Depth
« Hinterenschlag * Ausladung
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TYPE/TYP mm mm mm deg%f,?v ploced 1/min mm mm | mm/sec It kw mm mm mm kg
HSB 3006 6 4 3100 15 14 16 900 | 1000 110 150 11 3925 2100 2900 6600
HSB 3008 8 5 3100 1,5 14 14 900 | 1000 110 250 18.5 | 4000 2125 2950 8500
HSB 3010 10 6 3100 2 14 13 900 | 1000 110 260 22 3880 2175 | 3000 9100
HSB 3013 13 8 3100 2 14 11 900 | 1000 110 310 22 3900 2235 | 3150 | 11200
HSB 3016 16 10 3100 25 14 10 900 | 1000 110 500 30 4050 2450 2960 | 16000
HSB 3020 20 13 3100 2,5 14 8 900 | 1000 110 500 37 4350 2500 3200 | 21000
HSB 4006 6 4 4100 15 18 4 950 | 1000 110 150 11 4900 2150 2900 9000
HSB 4008 8 5 4100 1,5 18 12 950 | 1000 110 250 18.5 | 5000 2175 2900 | 10500
HSB 4010 10 6 4100 2 18 10 1000 | 1000 110 260 22 5050 2275 3100 | 13000
HSB 4013 13 8 4100 2 18 9 1000 | 1000 110 310 22 5150 2335 | 3130 | 15250
HSB 4016 16 10 | 4100 | 25 18 8 | 1000 | 1000 | 110 500 30 | 5020 | 2575 | 3150 | 22000
HSB 4020 20 13 4100 2,5 18 7 1000 [ 1000 110 500 37 5250 2600 | 3200 | 25000
« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice « Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
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