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S-Series

Standard Accessories

* Y1-Y2-X-R Axis & C-Axis (Crowning)

* Delem DA-56 2D Graphical CNC control unit

* Fiesler AKAS Front Laser Safety System

« Pendant control panel

« Servo Motorised 2 Axis Backgauge

« Heidenhain Linear Scales

« European (Promecam) Quick Release top tool
clamping system

* CNC Table Crowning System with wedges

« Back Light barrier

» Switched Side protection panels for safety

« Linear sliding front support arms

« High Stroke, High Daylight and High Speed

* X-R 2 Axis Backgauge
* X-R 2 Achsen Hinterenschlag
« 2-x oceBoii 3aaHun ynop X-R

+ All dat:
* Bce 3

S-Serie

Standard Zubehor

* Y1-Y2-X-R Achsen & C-Achse (Bombierung)

» Delem DA-56 2D Grafische CNC-Steuerung

* Fiesler AKAS vordere Laser-Sicherheitssystem

» Pendant Bedienungspult

» Servo-Motorisiert 2 Achsen Hinteranschlag

* Heidenhain Linearmafistébe

* Européische (Promecam) oberwerkzeug
schnellklemmung system

* CNC Tisch Bombiersystem mit Keilen

« Hinten Lichtschranke

+ Switched Seitenschutzplatten fiir die Sicherheit

* Lineare Schiebe vordere Auflagearmen

* Hohe Hub, Hohe Einbauhdhe und Hohe
Geschwindigkeit

Delem DA-56
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Cepusa S

CTtaHpapTHOe OCHalleHue:

* Ocn Y1-Y2-X-R n ocb C (aHTn-nporund)

» Cuctema Uy Delem DA-56 2D-rpacuka

« lasepHas cuctema 6e3onacHocTu oneparopa
Fiesler AKAS

« MNepeHocHaa neganbs ynpasneHus

* 2-X 0CEeBOW 3aHWIA ynop C CepBONPMBOAOM

» Ontuyeckme nuHerkn Heidenhain

* BeIcTpOCBLEMHOE KpenneHe nyaHCoHOB Tuna
European (Promecam)

» KnuHoBas cuctema aHtu-nporn6ba, ynpasnsemas
ot Yny

* TbiNbHbIV CBETOBOW Gapbep 6e3onacHoOCTM

» bokoBble 3almUTHbIE orpaxaeHns

« MNepegHune cynnopTbl Ha NIMHENHbIX HaNPaBnALLNX

* YBenu4yeHHbIN Xof, packpblTUe N CKOpoCTb

+ Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
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MODEL ton mm mm mm mm mm mm mm mm mm | mm/sec [ mm/sec | mm/sec| kw kg It mm mm | mm/sec.| mm/sec, %
c
CAP-S 2040 40 2100 1700 170 387 350 850 2900 2300 1650 140 17 170 55 3950 80 500 250 500 350 §
CAP-S 2060 60 2100 1700 275 530 410 900 3250 2750 1960 200 14 165 75 5650 150 500 250 500 350 g
CAP-8 2560 60 2600 | 2200 275 530 410 900 3750 2750 1960 200 14 165 75 6050 150 500 250 500 350 ,CE
CAP-§ 25100 100 2600 | 2200 275 530 410 900 3750 2800 1950 200 95 155 75 6850 150 800 250 500 350 é
CAP-§ 30100 100 3100 | 2600 275 530 410 900 4250 2800 1950 200 95 155 75 7450 150 800 250 500 350 §
CAP-8 30135 135 3100 | 2600 275 550 410 900 4250 2800 2050 200 10 120 " 8650 200 800 250 500 350 E
CAP-§ 30175 175 3100 | 2600 275 550 410 900 4250 2800 2150 180 10 135 15 9450 200 800 250 500 350 §
CAP-§ 30220 20 3100 | 2600 275 550 410 900 4550 2850 2250 180 1 160 18,5 11500 300 800 250 500 350 é”
CAP-§ 30260 260 3100 | 2600 275 550 410 900 4550 2900 2350 140 1 135 22 15000 300 800 250 500 350 %
CAP- 30320 320 3100 | 2600 375 650 410 900 4550 3200 2450 140 10,5 150 30 16800 400 800 250 500 350 E
CAP-§ 37175 175 3760 | 3250 275 550 410 900 4900 2800 2150 180 10 135 15 10950 200 800 250 500 350 E
CAP-§ 37220 20 3760 | 3250 275 550 410 900 5100 2900 2250 180 1 160 18,5 12600 300 800 250 500 350 2
CAP-§ 37320 320 3760 | 3250 375 650 410 900 5100 3150 2450 140 105 150 30 20000 400 800 250 500 350 %
CAP-$ 40135 135 4100 | 3600 275 550 410 900 5100 2800 2100 200 10 120 " 10650 200 800 250 500 350 ;
CAP-§ 40175 175 4100 | 3600 275 550 410 900 5100 2850 2150 180 10 135 15 11950 200 800 250 500 350 I:I_.;
CAP-§ 40220 20 4100 | 3600 275 550 410 900 5150 3000 2250 180 1 160 18,5 13800 300 800 250 500 350 g
CAP-§ 40260 260 4100 | 3600 275 550 410 900 5150 3000 2350 140 1 135 22 16700 300 800 250 500 350 g
CAP-$ 40320 320 4100 | 3600 375 650 410 900 5350 3150 2450 140 105 150 30 21750 400 800 250 500 350 E—l(:
CAP-S 40400 400 4100 | 3550 375 650 510 1000 5450 3470 2650 110 84 130 30 26330 400 800 250 500 350 k)
CAP-§ 60220 20 6100 | 5100 275 550 410 1100 7500 3200 2350 130 1 125 18,5 25800 300 800 250 500 350 "%
CAP-§ 60320 320 6100 | 5100 375 650 410 1100 7500 3350 2450 80 105 75 30 30900 400 800 250 500 350 %’
CAP-S 60400 400 6100 | 5100 375 650 510 1100 7650 3750 2650 80 84 65 30 39700 400 800 250 500 350 g
CAP-S 60500 500 6100 | 5100 375 675 510 1100 7900 3700 2650 80 74 65 30 42800 500 800 250 500 350 _uo_;
CAP-S 60600 600 6100 | 5100 375 675 510 1100 7900 3900 2650 80 83 75 37 48100 500 800 250 500 350 é’
« All da are approximate. Design and datas can be changed without notice « Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung ge
*Bi HaueHuA NpubnmsnTenbHble. KOHCTPYKLMA 1 aKTEPUCTUKI MOTYT BbITb 13 eHbl €

« Aufgrund der Verpflichtung der CE nach EN 12622 Norm, wird die Biegegeschwindigkeit max 10 mm / s auf CE zertifiziert Maschinen.

« CornacHo Tpe6oBaHusim CE ctanpgapta EN 12622, ckopocTb rba gomnxHa 6biTb makc.10 mm/cek Ha Bcem o6opyaoBaHum ¢ ceptudukaumven CE.






